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NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

(

GELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI

CELIK HALAT GRUBU KAPASITE TABLOLARI
A Celik Halat Sapan DIN EN 13414-1 (FC-Kendir Ozlii)

¥

Diiz kaldirma
Halat
Capt @ mm

8 700

10 1000
" 1250
12 1500
13 1750
14 2000
16 2700
18 3150
20 4000
22 5000
24 6300
26 7000
28 8000
32 11000
36 14000
40 17000
44 21000
48 25000

Asimetrik ylk kaldirma sartlari :

e Asimetrik yiiklenmis celik halat sapan bacaklarinin kapasitesi bir bacakli celik halat sapan olarak hesaplanmalidir.

Bogma

i

I'-\-\_,-o’l

560
800
1000
1200
1400
1600
2160
2500
3200
4000
5000
5600
6400
8800
11200
13600
16800
20000

e Tim celik halat sapanlar diizenli olarak kontrol edilmelidir.

o Keskin koselerde kése koruyucu kullaniimalidir.

¢ Hasarli sapanlar asla kullanilmamalidir.

Kaldirma sapani ile dikey dogrultu arasindaki B agisi gok 6nemlidir; agi ne kadar biiyiik olursa tagima

N

U kaldirma

1400
2000
2500
3000
3500
4000
5400
6300
8000
10000
12600
14000
16000
22000
28000
34000
42000
50000

kapasitesi o kadar diistik olur. 60° lizerindeki agilara izin verilmez!

Asimetrik yliklenmis celik halat sapan icin dnerilen kapasite hesabu:

e 2 bacakli celik halat sapan kapasitesi, 1 bacakli sapan olarak hesaplanmalidir.

® 3 ve 4 bacakl gelik halat sapan olarak hesaplanmalidir. Eger 2 bacagin yiikiin biyik kismini tagidig

kesinse kapasite 2 bacakli sapan kapasitesi olarak hesaplanmalidir.

A
I\

/‘T\

/1N

Dért bacakli sapan

iki bacakli sapan
0° - 45° 45°.60° 0° - 45° 45°.60°
Kaldirma kapasitesi (kg)
950 700 1450 1050
1400 1000 2100 1500
1750 1250 2650 1875
2100 1500 3200 2300
2450 1750 3675 2625
2800 2000 4200 3000
3800 2700 5700 4000
4400 3150 6600 4700
5600 4000 8400 6000
7000 5000 10500 7500
8800 6300 13200 9400
9800 7000 14700 10500
11200 8000 16800 12000
15400 11000 23000 16500
19000 14000 29000 21000
23500 17000 36000 26000
29000 21000 44000 31500
35000 25000 52000 37000

tel

sarim

DIKKAT: 1 T0 07 T 0 nn
Kaldirilacak
malzemenin capi ile Farki celik halat ¢aplarina gére kullaniimasi
k”:la"'la"“ial[’a’.“." gereken klemens adetleri asagidaki tabloda
calisma ydk fimiti . % belirtilmistir.
( W.L.L.) arasindaki
direkt iligki tabloda @ @ G Halat capi
gésterilmistir. N N~—"1 1 @ (mm) 5 65 8 10 12 13 14 16 19 22
Kullanil
d = Halat cap1 @ 6d 5d 4d .S_d. aﬁk N ['d l;earr(‘alkr::s' 3 4 4 4 4 4 4 4 5
%100 %85 %80 %75 %65 %50 klemens adedi
A Kapasite tablosu posteri Art.No. 000002 A Kaldirma Ekipmanlari Art.No. 000003

Kullanim Rehberi

ﬂ!l!‘«‘**
xa“'?

e
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CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI NET MAK

METAL MAKINE SANAYI VE TICARET LTD. §Ti.

gELiK HALAT SAPANLAR (DIN EN 13414-1)
R FC-Kendir Ozli, Aliiminyum Soketli Halat, Sertlik Sinifi 1770

Kekil 13 Rekil 14 Kekil 22 Rekil 21 Kekil 24 Rekil 23
¥ ) ] !
0 ¥
Kaldirma
kapasitesi (kg) | |
| | I
| L]
s
U ' -C_I"'. k 5 i
Derecesiz o Radanza form Ozel Godzli ve Sonsuz tek pres Sonsuz cift pres
kaldirma Halat Gézli 6899B radanzali daralma kancali baski baski
0° Capi @ (mm) Art. No. Art. No. Art. No. Art. No. Art. No. Art. No.
700 8 1213 08 01 1214 08 01 1222 08 01 1221 08 01 1224 08 01 1223 08 01
1000 10 1213 10 01 1214 10 01 1222 10 01 1221 10 01 1224 10 01 1223 10 01
1250 11 1213 11 01 1214 11 01 1222 11 01 1221 11 01 1224 11 01 1223 11 01
1500 12 1213 12 01 1214 12 01 1222 12 01 1221 12 01 1224 12 01 1223 12 01
1750 13 1213 13 01 1214 13 01 1222 13 01 1221 13 01 1224 13 01 1223 13 01
2000 14 1213 14 01 1214 14 01 1222 14 01 1221 14 01 1224 14 01 1223 14 01
2700 16 1213 16 01 1214 16 01 1222 16 01 1221 16 01 1224 16 01 1223 16 01
3150 18 1213 18 01 1214 18 01 1222 18 01 1221 18 01 1224 18 01 1223 18 01
4000 20 1213 20 01 1214 20 01 1222 20 01 1221 20 01 1224 20 01 1223 20 01
5000 22 1213 22 01 1214 22 01 1222 22 01 1221 22 01 1224 22 01 1223 22 01
6300 24 1213 24 01 1214 24 01 1222 24 01 1221 24 01 1224 24 01 1223 24 01
7000 26 1213 26 01 1214 26 01 1222 26 01 1221 26 01 1224 26 01 1223 26 01
8000 28 1213 28 01 1214 28 01 1222 28 01 1221 28 01 1224 28 01 1223 28 01
11000 32 1213 32 01 1214 32 01 1222 32 01 1221 32 01 1224 32 01 1223 32 01
14000 36 1213 36 01 1214 36 01 1222 36 01 1221 36 01 1224 36 01 1223 36 01
17000 40 1213 40 01 1214 40 01 1222 40 01 1221 40 01 1224 40 01 1223 40 01
21000 44 1213 44 01 1214 44 01 1222 44 01 1221 44 01 1224 44 01 1223 44 01
25000 48 1213 48 01 1214 48 01 1222 48 01 1221 48 01 1224 48 01 1223 48 01
28000 50 1213 50 01 1214 50 01 1222 50 01 1221 50 01 1224 50 01 1223 50 01
33500 56 1213 56 01 1214 56 01 1222 56 01 1221 56 01 1224 56 01 1223 56 01

A IWRC Celik Ozli, Altiminyum Soketli Halat, Sertlik Sinifi 1770

Nekil 13 Rekil 14 Rekil 23 Netmak standart olarak silindirik pres soketlerini
N 0 kullanir. TS EN 13411-3 C formuna gére konik
Kaldirma Y presleme istek lizerine yapilir. Konik presin
kapasitesi (kg) avantajl, yik altinda iken takilma yapmamasidir.
f ' Konik preslenmis sapanlariniz icin satis
| temsilcilerimize bilgi vermeniz yeterlidir.
i 9 y
Y | .:_I";
Derecesiz L Radanza form Sonsuz cift pres §apan|arln|2| her kuIIanlm.dfm
kaldirma Halat Gozli 68998 baski g once mutlaka kontrol ediniz.
0° Capi @ (mm) Art. No. Art. No. Art. No.
750 8 4213 08 01 4214 08 01 4223 08 01
1150 10 4213 10 01 4214 10 01 4223 10 01 Sicak ortamlarda kapasite kaybi
1400 1 4213 11 01 4214 11 01 4223 11 01 .
1700 12 4213 12 01 4214 12 01 4223 12 01 Baglantilar | Halat 6zii Isiaraligr | Kapasite
2000 13 4213 13 01 4214 13 01 4223 13 01 glantiiar | Halat ozu °C %
2250 14 4213 14 01 4214 14 01 4223 14 01 P -
3000 16 4213 16 01 4214 16 01 4223 16 01 Aliminyum | Kendir | -40 - +100 100
3700 18 4213 18 01 4214 18 01 4223 18 01 pres soketi | Celik | -40-+150 100
4600 20 4213 20 01 4214 20 01 4223 20 01 Kendir | -40-+100 100
5650 22 4213 22 01 4214 22 01 4223 22 01 -
6700 24 4213 24 01 4214 24 01 4223 24 01 Orgii Ce:ft I;gg - Iggg 3(5)
7800 26 4213 26 01 4214 26 01 4223 26 01 Cef -
9000 28 4213 28 01 4214 28 01 4223 28 01 Gelik | +300-+400 | 65
11800 32 4213 32 01 4214 32 01 4223 32 01 Kendir -40 - +100 100
15000 36 4213 36 01 4214 36 01 4223 36 01 Fi .. Celik +150 - +200 90
18500 40 4213 40 01 4214 40 01 4223 40 01 amangoz|  celik | +200 - +300 75
22500 44 4213 44 01 4214 44 01 4223 44 01 ge“k +300 - +400 65
26000 48 4213 48 01 4214 48 01 4223 48 01

*** Tasima kapasitesini faktor 2 ile carpiniz.
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@ NET MAK CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. $Ti.

Grummet nedir?
Grummet fiber veya celik 6zIU tek kat yuvarlak sarimli
celik halattan Uretilmistir. Bir cekirdek halat cevresinde
vida seklinde 6 sarimli diizenlenmislerdir.

GRUMMET - SONSUZ CELIK SAPAN DIN EN 13414-3

Yiksek sayida telin islenmesi sayesinde

(en az 7x6x19=798 telden 7x6x37=1554 tel'e kadar)

cok esnektir. Tercih edilen kullanim alani agir yiklemelerdir.
Tablolarda gésterilen halat caplari haricinde, 120mm capta,
her cift icin 600t ve daha bulyik tasima glicinde grummet
sapanlar mevcuttur.

Litfen grummetlerin kullaniminda asagidaki konulara dikkat ediniz:

e Kullanim sadece cifter cifter olmalidir.

* Yeterli ebatta secilmis baglanti caplarina dikkat edilmelidir
(halat capinin 4 katindan daha kiiciik olmamali).

e Sarimlarin cakismadigindan emin olunmalidir.

e Renkli olarak isaretlenmis baglanti noktalari hicbir zaman yik temas
noktalarinda, ving kancasi veya kaldirma noktasinda
konumlandirlmamalidir. Daima serbest uzunluklar tzerinde
konumlandirilmalidir.

R Grummet7 x6x19 +7 FC R Grummet7 x6 x36 +7 FC
Art. No. Halatcapi  Adet basina Art. No. Halatcapi  Adet basina
(mm) kaldirma (mm) kaldirma
kapasitesi (kg) kapasitesi (kg)
1287 09 01 9 1500 1289 24 01 24 8300
1287 12 01 12 2100 1289 27 01 27 10500
1287 15 01 15 3200 1289 30 01 30 11500
1287 18 01 18 4650 1289 33 01 33 14000
1287 21 01 21 6300 1289 36 01 36 16500
1287 24 01 24 8300 1289 39 01 39 19500
1287 27 01 27 10500 1289 42 01 42 22500
1287 30 01 30 11500 1289 48 01 48 29500
1287 33 01 33 14000 1289 54 01 54 37500
1287 36 01 36 16500 1289 60 01 60 46000
R Grummet7 x6x37+7FC A Grummet 7 x 6 x 36 + 7 IWRC
Art. No. Halatcapi  Adet basina Art. No. Halat capi  Adet basina
(mm) kaldirma (mm) kaldirma
kapasitesi (kg) kapasitesi (kg)
1288 18 01 18 4650 1290 24 01 24 9000
1288 21 01 21 6300 1290 27 01 27 11500
1288 24 01 24 8300 1290 30 01 30 14000
1288 27 01 27 10500 1290 33 01 33 17000
1288 30 01 30 11500 1290 36 01 36 20000
1288 33 01 33 14000 1290 39 01 39 23500
1288 36 01 36 16500 1290 42 01 42 27000
1288 39 01 39 19500 1290 48 01 48 35500
1288 42 01 42 22500 1290 54 01 54 45000
1288 48 01 48 29500 1290 60 01 60 55500
1288 54 01 54 37500 1290 66 01 66 68000
1290 72 01 72 84000
1290 78 01 78 100000

' Acili kullanimlarda yikiin kaymasini mutlaka énleyiniz.
|
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CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI

(

R Vidal Celik Halat (Géz Sertlik Sinifi 1770)

NET MAK

METAL MAKINE SANAYI VE TICARET LTD. §Ti.

Vida digli kisim 6zel bir celikten imal edilmistir. Géz kismi ise galvaniz celik halattan mamuldir. NetAs vidali beton sapanlar Avrupa profesyonel
organizasyonlarinin (ZH 1/17) emniyet gereksinimlerine her noktada cevap vermektedir. Baglanti yapmadan &nce (riinle génderilen kurulum ve kullanim
talimatlarini okuyunuz.

Ozellikle asagidaki konulari dikkate aliniz:

¢ Vida diglerinin tamamiyla icerde olacak sekilde vidalandigina.

® Toprak bulasmis vida dis kanallarinin ve halat sapanin temizlendigine.
e |skartaya alma kriterleri olustugunda.

Art. No.

1312
1314
1316
1320
1322
1324
1330
1336

01
01
01
01
02
02
03
03

55
55
55
90
15
55
00
60

(kg)
500
800
1200
1600
2000
2500
4000
6300

Direkt kaldirma
kapasitesi

Vida

Slcisti
(mm)

M12
M14
M16
M20
M22
M24
M30
M36

Olgiiler
(mm)

h e
155 25
155 25
155 25
190 20
215 20
255 20
300 10
360 10

25
25
25
20
20
20
10
10

Paket
icerisindeki
trilin sayisi

A Celik Halat Adaptdr Sapanlar (Sertlik Sinifi 1770), DIN EN 13414 1

Goziin ve kancanin boyutlari birbiriyle uyumlu olmalidir. Eger géz ¢ok kiigiikse, yan kaynak dikisinde bir kirilma olabilir ve yiik yere disebilir. Celik halat

adaptor sapanlar halat capinin en az 15 kati géz boylariyla biyiik ving kancalarinda rahatca kullanilabilir.

Direkt kaldirma
kapasitesi

(kg)
950
1400
2000
2800
3800
5000
7000
8800
9800

Halat

capl

(mm)

8

10
12
14
16
20
22
24
26

Gozlii sapan kancal

Art. No.

1228
1228
1228
1228
1228
1228
1228
1228
1228

08 01
10 01
12 01
14 01
16 01
20 01
22 01
24 01
26 01

Uzunluk

(mm)

L1

300
350
400
470
540
630
740
820
880

Gozlii otomatik kancali

Art. No.

1229
1229
1229
1229
1229
1229
1229
1229
1229

08
10
12
14
16
20
22
24
26

www.netmak.com. tr

01
01
01
01
01
01
01
01
01

Uzunluk

L1
(mm)

330
380
440
520
600
690
800
880
940

73

Firdéndii kancali

Art. No.

1230
1230
1230
1230
1230
1230
1230
1230
1230

01
01
01
01
01
01
01
01
01

L1
(mm)
350
400
460
540
620
710
830
960
1020

1231
1231
1231
1231
1231
1231
1231
1231
1231

08
10
12
14
16
20
22
24
26

Uzunluk  Art. No.

01
01
01
01
01
01
01
01
01

Uzunluk

Firdéndii otomatik kaicali



@ NET MAK CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

CELIK HALAT SAPANLAR
DIN EN 13414-1 HALAT SERTLIK SINIFI 1770 - (FC-Kendir Ozlii)

Ozel boyutlarda ana baglanti halkalari icin satig temsilcilerimiz ile irtibata geginiz. —. — =

Bacakli celik halat sapandaki metal etiket tizerinde halat capi, bacak sayisi ve izin | || ” | | ||
verilen kaldirma agilarinda ylk tasima kapasitesi yaziimistir. Buna ilaveten Netmak ﬂ-’- g -*-:\r' ﬁ
logosu ve CE isareti vardir. j \ j
| | | |
Alt baglantilar L1 'i ( 'i
Lutfen birden dérde kadar bacak sayisi i¢in asagidaki kancalardan uygun | I
birini seciniz:
b § @ .
R Tek Bacakh ) ),
Tablolarda verilen kaldirma kSZﬁI::a gT:?t@ Gézlii Otomaig(ni?myeth Dékiimei kancasi
ka pasiteleri DIN EN kapasitesi (kg) (mm) Art. No. Art. No. Art. No.
B 13414-1 standartlarina 700 8 1218 08 01 1226 08 01 1227 08 01
gore verilmistir. 1000 10 1218 10 01 1226 10 01 1227 10 01
1500 12 1218 12 01 1226 12 01 1227 12 01
2000 14 1218 14 01 1226 14 01 1227 14 01
|| 2700 16 1218 16 01 1226 16 01 1227 16 01
3150 18 1218 18 01 1226 18 01 1227 18 01
4000 20 1218 20 01 1226 20 01 1227 20 01
5000 22 1218 22 01 1226 22 01 1227 22 01
6300 24 1218 24 01 1226 24 01 1227 24 01
7000 26 1218 26 01 1226 26 01 1227 26 01
8000 28 1218 28 01 1226 28 01 1227 28 01
G anca | gl oot | ki kancs oo | 3 | tzasew | umedeo | 1zm 3o
Celik halatin kapasitesi biikiilmek suretiyle
azalir. Glig azalmasi bikiimiin capiyla alakali
B olup, su sekildedir; (d = gelik halatin gap): |
6d = %100 - - 8
5d = %85 Ilf I' ﬁ .ﬁ
4d = %80 d Iy il ]
3d = %70 o [\ [\ f !
2d = %65 ;
1d = %50 6d 4d d (1{ 5 }; ﬁ
; y & A9 ! i
R iki Bacakh iy (G L) © "
Kaldirma Kaldirma Halat capi Gozli Otomatik emniyetli ~ D&kiimcii kancasi
kapasitesi (kg) kapasitesi (kg) mm kanca
0-45° 45-60° Art. No. Art. No. Art. No.
950 700 8 1218 08 02 1226 08 02 1227 08 02
1400 1000 10 1218 10 02 1226 10 02 1227 10 02
2100 1500 12 1218 12 02 1226 12 02 1227 12 02
2800 2000 14 1218 14 02 1226 14 02 1227 14 02
3800 2700 16 1218 16 02 1226 16 02 1227 16 02
4400 3150 18 1218 18 02 1226 18 02 1227 18 02
5600 4000 20 1218 20 02 1226 20 02 1227 20 02
7000 5000 22 1218 22 02 1226 22 02 1227 22 02
8800 6300 24 1218 24 02 1226 24 02 1227 24 02
9800 7000 26 1218 26 02 1226 26 02 1227 26 02
11200 8000 28 1218 28 02 1226 28 02 1227 28 02
15400 11000 32 1218 32 02 1226 32 02 1227 32 02
19000 15700 36 1218 36 02 1226 36 02 1227 36 02
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CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYI VE TICARET LTD. TI.

CELIK HALAT SAPANLAR
DIN EN 13414-1 HALAT SERTLIK SINIFI 1770 - (FC-Kendir Ozlii)

* A

A U¢ Bacakli

Kaldirma Kaldirma Halat capi Gozli Otomatik emniyetli Dékiimcii kancasi
kapasitesi (kg) kapasitesi (kg) mm kanca

0-45° 45-60° Art. No. Art. No. Art. No.

1450 1050 8 1218 08 03 1226 08 03 1227 08 03
2100 1500 10 1218 10 03 1226 10 03 1227 10 03
3200 2300 12 1218 12 03 1226 12 03 1227 12 03
4200 3000 14 1218 14 03 1226 14 03 1227 14 03
5700 4000 16 1218 16 03 1226 16 03 1227 16 03
6600 4700 18 1218 18 03 1226 18 03 1227 18 03
8400 6000 20 1218 20 03 1226 20 03 1227 20 03
10500 7500 22 1218 22 03 1226 22 03 1227 22 03
13200 9400 24 1218 24 03 1226 24 03 1227 24 03
14700 10500 26 1218 26 03 1226 26 03 1227 26 03
16800 12000 28 1218 28 03 1226 28 03 1227 28 03
23000 16500 32 1218 32 03 1226 32 03 1227 32 03
29000 21000 36 1218 36 03 1226 36 03 1227 36 03

Asla hareket halindeki ykiin altinda, hareket alaninda,
ylkler arasinda ya da devriilme riski bulunan yiiklerin
B cevresinde durmayiniz.

-*xf %‘:\*- (;ﬁ 'i‘;\ /f W

R Dé6rt Bacakli

Kaldirma Kaldirma Halat capi Gozlu Otomatik emniyetli Dékiimcii kancasi
kapasitesi (kg) kapasitesi (kg) mm kanca

0-45° 45-60° Art. No. Art. No. Art. No.

1450 1050 8 1218 08 04 1226 08 04 1227 08 04
2100 1500 10 1218 10 04 1226 10 04 1227 10 04
3200 2300 12 1218 12 04 1226 12 04 1227 12 04
4200 3000 14 1218 14 04 1226 14 04 1227 14 04
5700 4000 16 1218 16 04 1226 16 04 1227 16 04
6600 4700 18 1218 18 04 1226 18 04 1227 18 04
8400 6000 20 1218 20 04 1226 20 04 1227 20 04
10500 7500 22 1218 22 04 1226 22 04 1227 22 04
13200 9400 24 1218 24 04 1226 24 04 1227 24 04
14700 10500 26 1218 26 04 1226 26 04 1227 26 04
16800 12000 28 1218 28 04 1226 28 04 1227 28 04
23000 16500 32 1218 32 04 1226 32 04 1227 32 04
29000 21000 36 1218 36 04 1226 36 04 1227 36 04
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@ NET MAK GELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI

CELIK HALAT BAGLANTI TiP VE ELEMANLARI

Asagida goriilen baglanti tip ve elemanlarinin kullanim sekli ve yeri birbirinden farklidir.
Her ise gore isinizi kolaylastiracak uygun bir baglanti tipi ve elemani mutlaka vardir.
Eger asagida olmayan farkl bir baglantiya ihtiyaciniz varsa lGtfen sorun, size yardim
edebilmek icin elimizden geleni yapacagimizdan emin olunuz.

R Ust Baglanti Secenekleri

LI 1AA

x x Ana baglanti halkasi Ana baglanti halkasi Ana baglanti halkasi Ana baglanti halkasi
Géz Radanala e 1 bacakli 2 bacakh 3 bacakli 4 bacakh

—

A Alt Baglanti Secenekleri

JEIPRRAR

(=

R B — . — m Silindirik presli Flaman e
Silindirik presli g6z Konik presli g6z Flaman g6z radanzali g5z radanzal g5z Orgiilii géz
Gézlii kanca Dékiimcii kancasi Otomaiiél)(ni:miyetli Firddndiilii kanca Baglanti halkasi Mapa

A Dékme tip sonlandirma secenekleri

) 4 4

Pimli soket Oval soket Oval delikli soket Armut tipi soket

Kaldirma noktalarinin
yéni kaldirma
merkezine dogru
bakmaldir.

o

Dogru hizalama.
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CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYI VE TICARET LTD. §Ti.

CELIK TEL BANT SAPAN

Emniyet katsayisi 6:1 olup her Uriin lzerinde ayri izlenebilirlik numarasi mevcuttur. Sicaklik, yag ve gres dayanimi yiiksektir.

R 421 - Diiz Mapali - Genis Bant . R 422 - Diiz Mapali - Dar Bant .
A P)
¢ (©®
[
§ 1y § qanny
113 ) 113
|
|
\ W,
Art. No. Kapasite ('jlgﬁler (mm) Agirhik Agirlik/m Art. No. Kapasite ('jlgﬁler (mm) Agirlik Agirlik/m
(kg) (kg) (kg) (kg) (kg) (kg)
A B C L A B C L
1501 00 15 1500 75 55 36 1 4,0 2,3 1502 00 30 3000 105 70 45 2 19,0 46
1501 00 20 2000 9 60 46 2 8,0 3,1 1502 00 40 4000 120 80 55 3 230 6,0
1501 00 30 3000 105 70 66 2 12,0 4.6 1502 00 50 5000 120 80 70 3 27,0 7,4
1501 00 40 4000 120 80 8 3 230 6,1 1502 00 75 7500 150 100 105 3 43,0 11,0
1501 00 50 5000 120 80 106 3 27,0 7,6 1502 01 00 10000 180 120 140 4 70,0 14,0
1501 00 75 7500 150 100 156 3 44,0 11,4 1502 01 25 12500 200 135 175 4 89,0 15,0
1502 01 50 15000 225 150 210 4  108,0 18,0
R 427 - Bogma Mapali - Genis Bant A 428 - Bogma Mapali - Dar Bant
<> B
i1 i A
C
L
¥ - Y
Art. No. Kapasite ('jlgijler (mm) Agirhk Agirlik/m Art. No. Kapasite ('jlgijler (mm) Agirhk Agirlik/m
(kg) (kg) (kg) (kg) (kg) (kg)
A B C L A B C L

1503 00 15 1500 75 55 36 1 5,0 2,3 1504 00 30 3000 105 70 45 2 22,0 46
1503 00 20 2000 9 60 46 2 11,0 3,1 1504 00 40 4000 120 80 55 3 27,0 6,0
1503 00 30 3000 105 70 66 2 14,0 46 1504 00 50 5000 120 80 70 3 31,0 7,4
1503 00 40 4000 120 80 8 3 280 6,1 1504 00 75 7500 150 100 105 3 48,0 11,0
1503 00 50 5000 120 80 106 3 310 7,6 1504 01 00 10000 180 120 140 4 750 14,0
1503 00 75 7500 150 100 156 3 49,0 11,4 1504 01 25 12500 200 135 175 4 93,0 15,0
1504 01 50 15000 225 150 210 4  112,0 18,0
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@ NET MAK CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

QELiK HALAT AKSESUARLARI - KANCALAR
l Celik Halat Kancasi, EN 1677-2 (ASME B30.10) , Grade 80

Art. No. Kapasite Zincir A B (o D D1 E F G H L Agirhk
(t) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
13112012 1.25 6 95 19 77 23 20 21 15 15 31 82 033
13112016 1.60 7 11 25 82 26 22 23 18 18 34 93 046
13112025 250 8 13 27 94 27 23 27 23 23 38 105 075
13112032  3.20 10 15 32 106 31 27 31 23 24 42 121 105
13112050  5.40 13 18 38 132 40 35 37 30 34 50 146 1.90
13112080  8.00 16 23 51 165 51 43 49 37 37 62 187 395
13112011 11.50 19 29 64 198 58 53 60 43 46 75 230 7.20
13112060  16.00 22 33 70 222 66 58 67 52 57 84 255 10.20
13112070  22.00 26 41 89 283 87 78 80 64 65 110 320 20.50

l Kayar Bogma Kancasi , ASME B30.10 , Grade 80

€ -

S Art. No. Kapasite  Celik A B C D E F G H Agrk

® (t) halat (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

& \ b [F| 1310 50 01 1.50 10-13 16 76 50 24 21 24 132 24 0.70

» ‘ 1310 50 02 2.00 14-16 20 78 62 27 24 29 147 25 0.95

k i[ 1310 50 03 3.00 17-18 25 103 70 34 30 36 178 33 2.00

Ei 1310 50 05 5.00 19-25 32 128 80 43 41 45 210 40 3.44

6]

R Dé&kiimcii Kancasi, Grade 80

O Art. No. Kapasite Zincir Olgiiler (mm) Agirhk ' Diger kanca modelleri icin Netmak
(t) Slciisii adet Limited ile kontaga geginiz.
K P A D T H (kg) |

. 1905 46 07 20 7/8 128 62 24 135 25 31 092
1905 46 10 3.15 10 150 76 32 14 32 38 177 ' Dékiimcii kancasinin giivenlik
1905 46 13 53 13 173 89 27 19 38 44 2.82 mandali olmadigindan,
1905 46 16 8.0 16 210 102 47 24 46 52 503 B konstriiksiyon sektériinde
1905 46 19 125 20 260 114 56 28 55 65 7.6

l S Kancalar, Grade 80

Art. No. Art. No. Kapasite A B (& D Agirhk Art. No. Kapasite A B S D
S1 S2 (t) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) S3 (t) (mm) (mm) (mm) (mm)

1311 6001 1311 6101 0.10 8 80 25 28 0.08 1311 62 01 0.10 8 115 23 15
1311 6002 1311 61 02 0.20 10 80 25 28 0.10 1311 62 02 0.20 10 115 19 20
1311 6003 1311 61 03 0.30 14 100 30 35 0.26 1311 62 03 0.25 12 153 31 23
1311 6005 1311 61 05 0.50 16 130 40 45 0.42 1311 62 05 0.35 14 190 42 27
1311 6007 1311 61 07 0.75 18 160 50 56 0.70 1311 62 07 0.50 16 230 55 40
1311 6010 1311 61 10 1.00 20 180 55 63 1.00 1311 62 10 0.75 20 267 68 47

S1 '

S2

13116012 13116112 1.25 22 200 60 70 1.25 1311 6212 1.00 22 305 81 62
13116015 13116115 1.50 26 220 65 77 2.00 1311 62 15 1.30 26 331 91 68
13116020 131161 20 2.00 32 260 80 9 3.65 1311 62 20 1.50 28 380 105 88
1311 6030 1311 61 30 3.00 36 320 95 112 5.70 1311 62 30 2.00 32 407 117 92
13116040 13116140 4.00 40 360 110 126 8.50 1311 62 40 2.40 36 430 130 105
1311 6050 1311 61 50 5.00 45 400 120 140 12.00 1311 62 50 2.80 38 460 140 115
1311 6060 1311 61 60 6.00 55 450 135 158  20.00 1311 62 60 3.20 40 500 149 113
1311 6080 1311 61 80 8.00 60 550 165 192  27.00

13116081 1311 61 81 10.00 65 600 180 210  35.00

13116082 13116182  12.50 70 700 180 210  50.00
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CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI @ NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

CELIK HALAT AKSESUARLARI - RADANZALAR

A Galvaniz Radanza 6899 B R Galvaniz Radanza DIN 65457
| o b
c - . c a
A T~ J—fg ﬂo.
\ 771 | 1 WA
| 54° B . L
N
Art. No. Halat Olgiiler (mm) Agirhk Art. No. Halat Olgiiler (mm) Agirhk
cap! (kg) cap! (kg)
(mm) a b ¢ I p (mm) a b ¢ | p s
133020 03 2,5 360 12 19 38 0,007 1330 80 01 2,5 30 40 10 21,5 20 05 0013
1330 20 04 3,5 4 70 13 21 45 0,009 1330 80 02 3,0 35 55 11 235 28 10 0035
1330 20 05 4,0 5 86 14 23 51 0,012 1330 80 03 35 40 55 12 265 30 10 0,043
1330 20 06 50 6 96 16 25 56 0,017 1330 80 04 4,0 50 65 13 285 35 10 0,069
1330 20 08 6,0 7 106 18 28 6,0 0,020 1330 80 05 50 60 80 14 300 40 10 0,080
1330 20 10 7,0 8 120 20 32 7,0 0,026 1330 80 06 6,0 70 90 15 330 45 10 0,101
133020 12 9,0 10 140 24 38 7.2 0,032 1330 80 07 7,0 80 100 16 350 52 12 0,101
1330 20 14 11,0 12 17,0 28 45 94 0,061 1330 80 08 8,0 90 115 18 390 57 12 0016
133020 16 12,0 13 180 30 48 10,0 0,068 1330 80 09 90 100 125 20 430 65 1,5 0,020
133020 18 13,0 14 200 32 51 105 0,101 1330 80 10 100 11,0 140 22 475 70 15 0,029
1330 20 20 15,0 16 220 36 58 105 0,110 1330 80 11 11,0 120 150 24 510 75 15 0,037
1330 20 21 16,0 18 240 40 64 117 0,146 1330 80 12 120 130 166 26 560 83 18 0,052
1330 20 22 180 20 300 45 72 150 0,29 133080 13 130 140 190 28 61,0 98 25 0072
1330 20 23 200 22 340 50 80 16,0 0,32 1330 80 14 150 160 220 32 690 11,2 30 0,083
1330 20 24 220 24 360 56 90 17,0 0,50 1330 80 15 160 19,0 250 35 780 129 30 0,179
1330 20 25 240 26 380 62 99 215 0,59 1330 80 16 180 20,0 280 40 860 140 40 0,270
1330 20 26 260 28 440 70 112 215 0,82 133080 17 200 22,0 320 44 950 162 50 0,355
1330 20 27 280 30 460 75 120 255 1,00 133080 18 240 260 380 48 1050 193 60 0520
1330 20 28 300 32 500 80 128 265 1,30
1330 20 29 320 34 520 95 152 265 1,60
1330 20 30 34,0 36 540 100 160 27,5 1,70 6899B standardindaki radanzalar konstriiksiyon
1330 20 31 36,0 38 56,0 110 176 27,5 1,80 i§|erine kullanllan sapanlarda ‘teI’Cih edilmelidir.
1330 20 32 380 40 560 115 184 275 2,75 W Diger endﬁftriy.e.I kullanimlarda DIN 3090 normundaki
1330 20 33 400 42 580 120 192 330 3,20 radanzalar Snerilir.
1330 20 34 420 45 61,0 150 240 37,5 3,50

l Galvaniz Radanza DIN 3090 EN 13411 - 1

- Halat capi  Switch opening Olgiiler (mm) Agirhk
Art. No. (mm) (mm) a b c h P s (kg)
,I‘ 1330 30 05 4 5 5 8 10 29 5,1 21 0,012
1330 30 07 6 7 7 10 15 42 7.1 2,6 0,028
\ 1330 30 09 8 9 9 13 20 56 11,0 4,0 0,057
133030 11 10 11 11 15 25 70 14,0 5,0 0,152
| 13303013 12 13 13 19 30 85 16,0 6,0 0,240
\ k‘ 133030 16 14 16 16 22 85 102 17,0 8,0 0,380
\. 13303018 16 18 18 25 40 113 19,0 8,0 0,520
133030 20 18 20 20 27 45 127 21,0 9.0 0,660
1330 30 21 20 22 22 30 50 141 23,0 10,0 0,880
1330 30 21 22 24 24 B 55) 153 24,0 10,0 1,04
1330 30 23 24 26 26 35 60 165 27,0 10,0 1,29
133030 24 26 29 29 45 65 181 30,0 12,0 2,60
1330 30 25 28 31 31 48 70 193 33,0 12,0 2,77
1330 30 26 32 85 85 50 80 223 38,0 15,0 4,40
1330 30 27 36 40 40 55 90 247 42,0 15,0 4,60
1330 30 28 40 44 44 60 100 281 46,0 20,0 7,00
1330 30 29 44 48 48 68 110 305 53,0 20,0 1.000
1330 30 30 48 53 53 72 120 329 58,0 25,0 1.200
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@ NET MAK CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. $Ti.

CELIK HALAT AKSESUARLARI - KILITLER - SOKETLER
R Celik Halat Soketleri

Armut tipi

Armut tipi Soket kilidi Oval delikli Halat cap1 @ Yiik kapasitesi
Art. No. Art. No. Art. No. (mm) (kg)
1375 00 01 137510 01 1375 20 01 10 7000
1375 00 02 13751002 1375 20 02 10-12 10050
1375 00 03 13751003 1375 20 03 13-14 13650
soket kilidi 1375 00 04 137510 04 1375 20 04 13-16 15700
1375 00 05 1375 10 05 1375 20 05 18 20160
1375 00 06 1375 10 06 1375 20 06 19 -20 22600
137500 07 137510 07 1375 20 07 22-24 33750
1375 00 08 13751008 1375 20 08 27 40200
1375 00 09 137510 09 1375 20 09 29 47150
137500 10 13751010 1375 20 10 31- 33 62750
Oval delikli 1375 00 11 137510 11 1375 20 11 35 71400
137500 12 13751012 13752012 37 80600
137500 13 13751013 137520 13 40 90400
137500 14 137510 14 1375 20 14 43 - 45 107500
137500 15 13751015 137520 15 48 120350
R Celik Halat Soketleri
Catalli pimli Catalli pimsiz Oval Halat cap1 @ Yiik kapasitesi
Art. No. Art. No. Art. No. (mm) (kg)
Catall
13753010 13754010 - 10-12 1000
13753016 13754016 137550 16 12-14 1600
1375 30 25 137540 25 1375 50 25 14-18 2500
1375 30 30 1375 40 30 1375 50 30 16 - 20 3000
Oval 1375 30 40 1375 40 40 1375 50 40 18-22 4000
1375 30 50 1375 40 50 1375 50 50 20-24 5000
1375 30 60 1375 40 60 1375 50 60 22-28 6000
1375 30 80 1375 40 80 1375 50 80 26 - 30 8000
1375 31 00 1375 41 00 1375 51 00 28-34 10000
1375 31 20 137541 20 137551 20 32- 38 12000
1375 31 60 1375 41 60 1375 51 60 36-44 16000
1375 32 00 1375 42 00 1375 52 00 40 - 50 20000
1375 32 50 137542 50 1375 52 50 44 - 54 25000
1375 33 20 1375 43 20 1375 53 20 50 - 62 32000
R Halat Kilidi R Kése Koruyucu

Halat Yik Halat Olgii
cap1 kapasitesi capl (mm)
D(mm) (t) D(mm)
1313 60 45 4-5 0.25 1390 85 05 4-5 5
1313 60 67 6-7 0.50 1390 85 08 6-8 8
1313 60 08 8 0.50 1390 85 11 9-11 "
1313 69 12 9-12 0.50 1390 85 14 12-14 14
1313 61 12 10 -12 1.00 1390 85 17 15 -17 17
1313 60 14 12-14 1.00 1390 85 20 18-22 20 Art. No. Olgii  Max.halat capi
1313 60 15 12-15 2.50 1390 85 25 22-25 25 @ (mm)
1313 60 20 16-20 4.00 1390 85 30 26-30 30 1390 10 25 Sl 25
1313 60 26 21-26 7.00 1390 85 35 31-35 35 1390 10 50 Sli 50
1390 85 40 36-40 40 1390 10 70 Sl 70
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CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI

CELIK HALAT AKSESUARLARI - GERDIRMELER

Vidali gerdirmeler uzun ayar mesafesi ile karakterize edilirler. Catalli kisim yapi elemanlarina sonradan bir civata ile baglanabilir ve kazara gevsemeye
karsi emniyete alinir. Kapali goz tretim sirasinda germe halatina radanza ile baglanmalidir.

R Galvaniz Gerdirmeler DIN 1480 (Kanca + kanca, géz + géz, g6z + kanca)

am NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

Art. No. Art. No. Art. No. d1 Géz capi
kanca + g6z  kanca + kanca g6z + goz @ d3 (mm)
1360 20 06 1360 40 06 1360 60 06 Mé 9
1360 20 08 1360 40 08 1360 60 08 M8 10
1360 20 10 1360 40 10 1360 60 10 M10 14
1360 20 12 1360 40 12 1360 60 12 M12 16
1360 20 14 1360 40 14 1360 60 14 M14 18
1360 20 16 1360 40 16 1360 60 16 M16 22
1360 20 20 1360 40 20 1360 60 20 M20 24
1360 20 22 1360 40 22 1360 60 22 M22 27
1360 20 24 1360 40 24 1360 60 24 M24 27
1360 20 30 1360 40 30 1360 60 30 M30 31
1360 20 36 1360 40 36 1360 60 36 M36 43
R Galvaniz Gerdirmeler U.S. Federal Standardi
e S -
Art. no. Art. no. Art. no. Olgii Kapali uzunluk e d
catal + catal catal + g6z g6z + goz inch b (mm) (mm) (mm)
1361 73 86 1361 83 86 1362 03 86 3/8x6 302 13 13
1361 71 26 1361 81 26 1362 01 26 1/2x6 338 18 16
1361 71 29 1361 81 29 1362 01 29 1/2x9 414 18 16
1361 71 22 1361 81 22 1362 01 22 1/2x12 490 18 16
1361 75 86 1361 85 86 1362 05 86 5/8 x 6 394 21 18
1361 75 89 1361 85 89 1362 05 89 5/8 x 9 470 21 18
1361 75 82 1361 85 82 1362 05 82 5/8 x 12 546 21 18
1361 73 46 1361 83 46 1362 03 46 3/4x6 432 25 23
1361 73 49 1361 83 49 1362 03 49 3/4x9 508 25 23
1361 73 42 1361 83 42 1362 03 42 3/4x12 584 25 23
1361 73 48 1361 83 48 1362 03 48 3/4x18 737 25 23
1361 77 82 1361 87 82 1362 07 82 7/8 x12 625 31 27
1361 77 88 1361 87 88 1362 07 88 7/8 x 18 778 31 27
1361 71 12 1361 81 12 1362 01 12 1x12 676 36 30
1361 71 18 1361 81 18 1362 01 18 1x18 829 36 30
1361 71 19 1361 81 19 1362 01 19 1 1/4x12 760 45 44
1361 71 20 1361 81 20 1362 01 20 1 1/4x18 912 45 44
1361 71 21 1361 81 21 1362 01 21 11/2x12 823 54 52
1361 71 23 1361 81 23 1362 01 23 1 3/4x18 1000 60 59
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Gévde uzunlugu

11 (mm)
110
110
125
125
140
170
200
220
255
255
295

f
(mm)
8.0
9.5
9.5
9.5
13.0
13.0
13.0
15.5
15.5
15.5
15.5
19,0
19,0
22,0
22,0
29,0
29,0
35,0
41,0

Kapasite
(t)
0.54
1.00
1.00
1.00
1.00
1.59
1.59
2.36
2.36
2.36
2.36
3.27
3.27
4.54
4.54
6.90
6.90
9.71
12.70



@ NET MAK CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

CELIK HALAT AKSESUARLARI - BAGLANTI ELEMAN VE NOKTALARI

R Simplex Klemens R Dublex Klemens
1 ‘
-
=
() m— e
T 1
0 OT H = ;
d
Art. No. Celik Olgiiller  Agirhk Art. No. Celik Olgiiller  Agirlik
halat capi (mm) (kg) halat capi (mm) (kg)
(mm) d 1 (mm) d 12
1340 30 25 2 M4 15 0,005 1340 40 25 2 M4 30 0,009
1340 30 35 3 M4 17 0,007 1340 40 35 3 M4 35 0,014
1340 30 45 4 M5 20 0,013 1340 40 45 4 M5 40 0,025
1340 30 55 5 M5 25 0,017 1340 40 55 5 M5 50 0,034
1340 30 65 6 Mé 30 0,025 1340 40 65 6 Mé 60 0,050
1340 30 85 7 M8 32 0,028 1340 40 85 7 M8 4 0,056
8 M8 37 0,050 1340 41 10 8 M8 75 0,100
10 M10 42 0,090 10 M10 84 0,180
l Celik Halat Klemensi DIN 741 l Celik Halat Klemensi Galvaniz DIN 13411-5
d
—
)
I\ °
L] L]
[ ] [ ]
5 dl
Art. No. halq:i\?clgfapl elon (L Agirhik Art. No. halcéilog;pl R ) %:i?f;;tsy R::rl:;::d Agirlik
(mm) a d1 h1 (kg) (mm) a di hl s (mm) (mm) (kg)
1172 00 03 3.0 9 M4 20 0,014 1172 10 05 5.0 12 M5 25 8 3 2,0 0,021
1172 00 05 5.0 11 M5 24 0,015 1172 10 06 6.5 14 Mé6 32 10 4 3,5 0,040
1172 00 06 6.5 13 M5 28 0,021 117210 08 8.0 18 M8 41 13 4 6,0 0,082
1172 00 08 8.0 16 Mé 34 0,041 117210 10 10.0 20 M8 46 13 4 9,0 0,092
1172 00 10 9.5 19 M8 42 0,068 117210 11 12.0 24 M10 56 16 4 20,0 0,171
1172 00 11 11.0 20 M8 44 0,072 11721013 13.0 27 M12 64 18 4 33,0 0,275
1172 00 13 13.0 24 M10 55 0,13 117210 14 14.0 28 M12 66 18 4 33,0 0,247
1172 00 14 14.0 25 M10 57 0,135 11721016 16.0 32 M14 76 21 4 49,0 0,430
1172 00 16 16.0 29 M12 63 0,21 11721019 19.0 36 M14 83 21 4 68,0 0,490
1172 00 19 19.0 32 M12 75 0,28 1172 10 22 22.0 40 M16 96 24 5 107,0 0,680
1172 00 22 22.0 37 M14 85 0,40 1172 10 26 26.0 46 M20 118 30 5 147,0 1,17
1172 00 26 26.0 41 M14 95 0,44 1172 10 30 30.0 54 M20 131 30 6 212,0 1,40
1172 00 30 30.0 48 M16 110 0,66 117210 34 34.0 60 M22 150 34 6 296,0 2,13
1172 00 34 34.0 52 M16 120 0,85 1172 10 40 40.0 68 M24 167 34 6 363,0 2,68
1172 00 40 40.0 58 M16 140 1,04 DIN 13411-5 standardina gére testleri yapilmistir.
1172 00 45 45.0 65 M18 165 1,90 isaretleme, Uretici logosu, halat cap.
1172 00 50 50.0 72 M20 170 2,00 Galvaniz gévde, sari krom u-bolt.
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CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI

Kaldirma
kapasitesi (kg)

Derecesiz kaldirma
0°

40
85
150
240
350
500
850
1200

Halat capi

(mm)

2,0
3.0
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0

PASLANMAZ CELiK HALAT SAPANLAR

Rekil 301
‘0

v/

Gozlu
bakir soketli

Art. No.
1401 02 01
1401 03 01
1401 04 01
1401 05 01
1401 06 01
1401 08 01
1401 10 01
1401 12 01

Rekil 381
‘0

Gozlu

v/

celik soketli
Art. No.

1481
1481
1481
1481
1481
1481
1481
1481

l Paslanmaz Celik Halat Sapan - Bir bacakli- Kancali

Art. No.

l Paslanmaz Celik Halat Sapan - U¢ bacakli- Kancali

Art. No. Halat
! Capi
Ve @ (mm)
,-)! ?\ 1403 05 03 5
/ ll 1403 06 03 6
4 | \ 1403 08 03 8
\ % " 1403 10 03 10
1403 12 03 12

1403 05 01
1403 06 01
1403 08 01
1403 10 01
1403 12 01

Halat Kapasite
Capi (kg)
@ (mm)

5 200

6 300

8 500

10 750

12 1200

Kapasite Kapasite

(kg)
0-45°
420
630
1050
1575
2520

(kg)
45-60°
300
450
750
1125
1800

02
03
04
05
06
08
10
12

01
01
01
01
01
01
01
01

Bekil 302

Radanzali
bakir soketli

Art. No.
1402 02 01
1402 03 01
1402 04 01
1402 05 01
1402 06 01
1402 08 01
1402 10 01
1402 12 01

Bekil 382

1

Radanzali
celik soketli

Art. No.

1482
1482
1482
1482
1482
1482
1482
1482

02
03
04
05
06
08
10
12

01
01
01
01
01
01
01
01

(

NET MAK

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

}_;
el

J

l Paslanmaz Celik Halat Sapan - iki bacakli - Kancali

X

Halat Kapasite Kapasite

Art. No.
Capi
@ (mm)
1403 05 02 5
1403 06 02 6
1403 08 02 8
1403 10 02 10
1403 12 02 12

(kg)
0-45°
280
420
700
1050
1080

(kg)
45-60°
200
300
500
750
1200

l Paslanmaz Celik Halat Sapan - Dért bacakl - Kancali

vff"j; %E\

W

CELIK HALAT AKSESUARLARI

Art. No.

1403 05 04
1403 06 04
1403 08 04
1403 10 04
1403 12 04

Halat Kapasite Kapasite

Capi
@ (mm)
5
6
8
10
12

(kg)
0-45°
420
630
1050
1575
2520

(kg)
45-60°
300
450
750
1125
1800

Vidali gerdirmeler gerdirme elemanlari olarak uzun yillardir kullaniimaktadir. Genelde gézli germe halatlarinin yapiya gézli kancalar veya mapalar ile
baglanmasi seklinde kullanilir. Ebatlari secerken pratik kural olarak: kullanilan germe halatindan iki (2) nominal boy biyiik kullaniniz.
Ornek: Halat capi 6 mm -> Vidali gerdirme M10.

R Paslanmaz Celik Gerdirme - Géz + Kanca

Art. No.

1481 00 05
1481 00 06
1481 00 08
1481 00 10
148100 12
148100 16

d1 d3 11 15
(mm) (mm) (mm)

M5 8 70  120-165
M é 10 110 172-252
M 8 11 110 182-257
M 10 12 125 213-298
M 12 14 125 238-318
M 16 16 170 320-430

l Paslanmaz Celik Gerdirme - G6z + Géz

b1
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Art. No.

1480
1480
1480
1480
1480
1480
1480
1480

00
00
00
00
00
00
00
00

05
06
08
10
12
14
16
20

dl b1 d5

IS

(mm) (mm) (mm)

M5 6 50
M6 8 6,0
M8 10 8,0
M10 12 9.0
M12 14 125
M14 14 125
M16 16 16,0
M20 20 190

130-190
150-220
180-255
220-300
270-385
300-425
360-500
390-560



@ NET MAK CELIK HALAT SAPAN VE AKSESUARLARI

METAL MAKINE SANAYi VE TICARET LTD. §Ti.

CELIK HALAT SAPANLAR iCiN YUK POZiISYONLAYICI
R TF Model Yiik Pozisyonlayici

WLL Kablo

at45° A B C D E E G g Agirhk
Art.No. Model (kg) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)
329826 01 TF1.5 1500 27 60 82 73 120 12 83 9 4
32982602 TF3 3000 38 120 181 99 198 16 92 13 8.5
329826 03 TF5 5000 47 130 216 139 278 25 130 17 21.5

3298 26 04 TF10 10000 60 180 237 180 362 25 146 24 37.5
3298 26 05 TF20 20000 60 160 241 224 450 40 200 32 76.5

F

4177_\ B

\/

Uygulama

Celik halat sapanlar ile asimetrik yukleri kaldirirken yiik agirlik merkezinin bulunarak kolay ve hizli

kaldirma yapilmasini saglar. bpﬁqb
Amacg = , )
Bu Uriin otomatik kilitleme ve agma yapisina sahiptir. Yiik pozisyonlayici agirlik merkezini bulacak sekilde L2\
celik halat Gizerinde serbest hareket etmez. Operatdr dogru kaldirma noktasini bulana kadar yuki yere f,f j .'*._ 1

indirerek pozisyonlayicinin halat tizerindeki konumunu degistirir. Celik halat sapan sisteme dahil degildir.

Calisma Prensibi

e

.‘_ _i.ﬁ.-’ k1 )

Yanda 1 nolu resimde, sapan ylksliz halde iken, halati yiik pozisyonlayicinin makarasindan
gegirerek, ekipmanin halat Uzerinde serbest hareket etmesi saglanir. Kaldirma islemi baslayinca
gerilim sayesinde kendini otomatik olarak kilitler (resim 2). Operatér agirlik merkezini tam
ayarlayamadiginda yiki yere indirerek ekipmanin yerini degistirir ve tekrar kaldirma yapar.

Pozisyonlayici ve
kaldirma islemi

Yiik dogru konumda
degilse yere indirilir ve
yiik pozisyonlayicinin
yeri degistirilir.

i

Yatay yiik Yiik acili kaldirildi 4 noktadan kaldirma
icin 2 adet ylik
pozisyonlayici kullaniniz
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